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ประธาน Osamu Fukushima

รองรับการผลิตแมพิมพท่ีหลากหลาย 
(Clamping force) ต้ังแตขนาด 10 ตัน
ไปจนถึง 1,300 ตัน

รองรับการผลิตแมพิมพท่ีหลากหลาย 
(Clamping force) ต้ังแตขนาด 10 ตัน
ไปจนถึง 1,300 ตัน

　TOHO VIETNAM (โทโฮเวียดนาม) ต้ังอยูในนิคม 

อุตสาหกรรม Thang Long กลางกรุงฮานอย ประเทศ 

เวียดนาม ผลิตและจัดสงแมพิมพใหกับผูผลิตสินคา

สัญชาติญ่ีปุนในพ้ืนท่ีและผูผลิตงานฉีดพลาสติก  กอต้ัง

เม่ือป 2002 ในฐานะโรงงานแมพิมพของ TOHO KOGYO

(เมืองอันนากะ จังหวัดกุมมะ) ซ่ึงเปนผูผลิตแมพิมพ

พลาสติก โดยเร่ิมดําเนินการในป 2004 เปนตนมา  

นอกจากมุงเนนดานช้ินสวนไฟฟาแลว ก็ยังใหบริการ

อ่ืนๆ ตามความตองการของลูกคาในพ้ืนท่ี อาทิเชน 

ช้ินสวนรถมอเตอรไซค ตลอดจนรับผลิตแมพิมพ 

Die-casting และแมพิมพ Rubber อีกดวย ในขณะท่ี 

เทคโนโลยีของลูกคาผูผลิตแมพิมพในทองถ่ินก็พัฒนา

ข้ึนอยางตอเน่ือง  เราสรางความเขมแข็งทางดาน

การแขงขันและสรางความแตกตาง เพ่ือ “มุงม่ันสูการ

เปนผูผลิตแมพิมพสัญชาติญ่ีปุนท่ีไมเหมือนใคร”

　TOHO KOGYO เขามาต้ังโรงงานในประเทศ 

เวียดนาม ดวย 2 เหตุผลหลัก ขอแรกคือ ตองการสราง

ความเขมแข็งในเร่ืองการผลิตแมพิมพเอง สวนขอท่ี 2  

คือ เปนความตองการของลูกคา ในชวงตนป 2000 

ซ่ึงสินคาหลัก คือโนตบุก ลูกคาไดรองขอใหลดเวลา 

Cycle time ในการผลิตใหเร็วข้ึน และอยากใหผลิต

แมพิมพโดยใชเวลาใหส้ันลงกวาเดิม  ซ่ึงบริษัทของเรา 

งานหลักคือการผลิตข้ึนรูป เดิมก็พอจะมีเคร่ืองจักร

สําหรับผลิตแมพิมพอยู แตการผลิตแมพิมพจํานวน

กวา 40 แมพิมพตอ 1 ผลิตภัณฑดวยระยะเวลาอัน

ส้ันน้ัน เราพบวาเคร่ืองจักรและเทคโนโลยี ตลอดจน

บุคลากรท่ีมีอยูไมเพียงพอ เราจึงไดรองขอไปยังบริษัท

พันธมิตรอีกดานหน่ึง ในชวงเวลาเดียวกันน้ีลูกคา

ผูผลิตรายใหญรายหน่ึงก็ไดเสนอใหมาต้ังโรงงานท่ี

เวียดนาม เพ่ือผลิตแมพิมพสงใหกับบริษัทในทองถ่ิน

พรอมใหบริการบํารุงรักษาไปพรอมกัน และดวยเหตุน้ี

บริษัทฯ จึงผนึกกําลังรวมมือกันเพ่ือผลิตแมพิมพ

และไดยายมาต้ังโรงงานท่ีประเทศเวียดนาม ซ่ึงเรา

สามารถแกไขปญหาใหกับลูกคาไดท้ังสองเร่ืองไป

พรอมกัน  นิคมอุตสาหกรรม Thang Long มีโรงงาน

สัญชาติญ่ีปุนในปจจุบันอยูราว 80 โรงงาน บริษัท

ของเราเขามาต้ังเปนลําดับท่ี 12 ในฐานะโรงงาน

แมพิมพ นับไดวาเขามาต้ังฐานการผลิตในเวียดนาม

กอนใครเพ่ือนเลยทีเดียว

เปาหมายท่ียึดม่ันตอคุณภาพ 
ในอุตสาหกรรมแมพิมพของบริษัทญี่ปุน คือ “การเปน 
ผูผลิตแมพิมพพลาสติกที่มีความเท่ียงตรงเปน 
ในภูมิภาคเอเชียตะวันออกเฉียงใต”

นน 
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　นับต้ังแตเร่ิมดําเนินกิจการของ TOHO VIETNAM 

มาเปนระยะเวลากวา 15 ป ปจจุบันมีพนักงานราว 

180 คน และชาวญ่ีปุนประจําอยู 4 คน มีพ้ืนท่ีโรงงาน

13,545 ตร.ม. พ้ืนท่ีสวนของอาคาร 5,985 ตร.ม. 

ภายในมีเคร่ืองแมชชีนน่ิงเซ็นเตอร 5 แกน ผลิตโดย 

Mitusi Seiki (MC) มีเคร่ือง OKK เปนเคร่ือง MC 3 แกน

ผลิตจากบริษัทท่ีไตหวัน  มี YASDA CNC Jig Borers

ผลิตโดย Yasda Kogyo จํานวน 5 เคร่ือง  เรามีเคร่ือง

กัดไฟฟา EDM ผลิตโดย Sodick จํานวน 4 เคร่ือง  

เคร่ืองตัดดวยไฟฟาจํานวน 4 เคร่ือง และอ่ืนๆ  เรายังมี

เคร่ืองฉีด Plastic ข้ึนรูป 3 เคร่ือง ขนาดต้ังแต

110-550 ton ไวใชสําหรับการ Trial เตรียมไวดวย มีการ

นําเอาโปรแกรม CAD/CAM ท่ีเหมือนกับบริษัทแมเขา

มาใชในการสราง Machine Data by “CAM-TOOL” 

ของทางบริษัท C&G โดยมีอยูจํานวน 12 เคร่ือง โดย

พ้ืนฐานแลวเราเร่ิมต้ังแต ออกแบบแมพิมพ ทําการ

ผลิตไปจนถึงตกแตงแมพิมพใหสวยงาม โดยท้ังหมด

ดําเนินการโดยพนักงานชาวเวียดนาม

　80% ของยอดขายคือจําหนายใหกับลูกคาสัญชาติ

ญ่ีปุน ท่ีเหลืออีก 20% คือ บริษัทแม และโรงงานใน

ประเทศฟลิปปนส ซ่ึงไดเร่ิมดําเนินกิจการมาต้ังแตป

2015 รวมลูกคาในพ้ืนท่ีกวา 100 ราย หากเราแยก

ตามผลิตภัณฑ ปจจุบันสัดสวนกวาคร่ึงจะเปนช้ินสวน

มอเตอรไซค รองลงมาคือ เคร่ืองพิมพ และเคร่ืองใช

ไฟฟา แตหากแยกตามประเภทของแมพิมพ แบงได 

เปน แมพิมพพลาสติก 70%, Die-casting 20% และ 

สุดทายคือแมพิมพ Rubber มี 10% ประธานบริษัท 

Osamu Fukushima กลาววา “ในกาวแรกเราคาดไว

วาสัดสวนการสงออกแมพิมพไปยังสํานักงานใหญ

จะสูงข้ึนกวาน้ี แตความตองการแมพิมพในประเทศ

กลับเพ่ิมสูงมากข้ึน  เราผลิตต้ังแตช้ินสวนกลไกท่ีมี

ความเท่ียงตรงสูงของเคร่ืองพิมพ ไปจนถึงช้ินสวน

ภายนอกของรถมอเตอรไซค เราจึงมีประสบการณ

การผลิตแมพิมพ ต้ังแตแมพิมพ (Clamping Force)

ขนาด 10 ตันไปจนถึง 1,300 ตัน ตามขนาดของ

เคร่ืองฉีด อีกท้ังเรามีการผลิตแมพิมพ Die-casting 

และแมพิมพ Rubber อีกดวย นําโดยประธาน 

Fukushima ซ่ึงอดีตคือผูจัดการฝายขาย ต้ังแตป

2009 ถึงป 2013 จากน้ันไดกลับมาเปนผูจัดการ

ฝายขายอีกคร้ังในป 2016 และข้ึนเปนหางเสือ

นําทีมบริหาร ในฐานะประธานบริษัทต้ังแตป 2017

เปนตนมา

　ซ่ึงคนท่ีทําหนาท่ีเปนผูจัดการแผนกดีไซนและ

การผลิตก็คือ คุณ Kenichi Morii ผูจัดการ Morii 

เขารวม Toho Kogyo ในป 2003 หลังสําเร็จ

การศึกษา ซ่ึงเปนชวงท่ีบริษัทกําลังมุงเสริมความ

สามารถในผลิตแบบ In-house ใหเขมแข็ง เขาไดรับ

มอบหมายใหอยูแผนกผลิตแมพิมพ และรับผิดชอบงาน

แมชชีนน่ิงของ CAM และ NC เคร่ืองมือเคร่ืองจักร

และซอฟตแวรตางๆ ถูกคัดเลือกโดยยึดจากนโยบาย

ของคุณ Masayuki Kitamura ซ่ึงเปนประธานของ

TOHO KOGYO ก็คือ “ไมวาจะเกิดอะไรข้ึนเราจะ

ใชแตอุปกรณท่ีดี” อยางเชนโปรแกรม CAM-TOOL

มุงเปาไปที่การแมชชีนนิ่งความเที่ยงตรง
และประสิทธิภาพสูง โดยการเพ่ิมจุดแข็ง
ของพนักงานในทองถิ่น

มุงเปาไปท่ีการแมชชีนนิ่งความเท่ียงตรง
และประสิทธิภาพสูง โดยการเพ่ิมจุดแข็ง
ของพนักงานในทองถิ่น

Mr.Kenichi Morii ผูจัดการแผนกออกแบบและแผนกผลิต
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เม่ือเปรียบเทียบกับหลายๆ ผลิตภัณฑแลว พบวา

ผิวช้ินงานมีคุณภาพสูง มีผลตอการทํา Surface 

Treatment สําหรับช้ินงานแมพิมพ เพ่ือท่ีจะนําไป

ประกอบรวมน้ัน ไดรับการยอมรับเปนอยางสูงในการ

นํามาใช หากมองยอนกลับไป “CAM-TOOL” สามารถ

ดึงเอา Machining Path ออกมาใชไดอยางละเอียด

ตาม Image ชนิดท่ีวาเปนซอฟตแวรท่ี “เกาไดถูกจุด” 

“แตเน่ืองจากมีพารามิเตอรมากมายท่ีจะตองเซ็ต

ซ่ึงในเวลาน้ันยังไมมีผูรับผิดชอบท่ีทําเปน จึงลําบาก

มากในการทํา Machining Data ในระหวางน้ันไดรับ

การสนับสนุนเปนอยางดีจากบริษัท C&G System 

เราตางก็ทดลองและเรียนรูขอผิดพลาดซ้ําแลวซ้ําเลา 

เปนการเร่ิมทําระบบท่ียากลําบากมาก” ผูจัดการ 

Morii ไดรับมอบหมายใหอยู TOHO VIETNAM 

เปนเวลา 3 เดือน ในฐานะท่ีปรึกษาดานเทคนิค ในฤดู

ใบไมรวงของ ป 2010 และดํารงตําแหนงปจจุบัน

ต้ังแตเมษายน ป 2011 เปนตนมา “นโยบายของ

เราคือการลดเวลา การทํางานท่ีเปน Manual โดย

การเพ่ิมความแมนยํา ในการแมชชีนน่ิงของเคร่ืองจักร 

ซ่ึงได Machining Path ของโปรแกรม CAM-TOOL 

และฟงกช่ันตางๆ ท่ีลดความแปรผันของโหลดของ

เคร่ืองมือ ซ่ึงจะชวยสนับสนุนใหมีความแมนยําและ

ประสิทธิภาพสูงข้ึน”

　มีพนักงานชาวเวียดนาม 10 คนคอยดูแล CAM 

ของบริษัท มีผูนําท่ีมากดวยประสบการณทํางาน 13 ป

คอยสอนงานสมาชิกคนอ่ืนๆ ไปพรอมกับการลงมือ

ฝกปฏิบัติจริง พนักงานใหมจะรับผิดชอบทําแมชชีนน่ิง 

EDM ซ่ึงมีการทําเง่ือนไขการแมชชีนน่ิงไวเปน 

Template อยูแลว แลวจึงคอยๆ Step up จากงาน

แมชชีนน่ิงช้ินสวนแมพิมพขนาดเล็กไปสู  ช้ินงาน

ขนาดใหญ สามารถสรางและพัฒนา Template ตาม

ข้ันตอนโดยการคัดสรรและอางอิงจาก Template ท่ีมี

รูปรางคลายกันได แตท่ีบริษัทเราน้ันผลิตภัณฑท่ี

รองรับมีหลากหลาย และใชแมพิมพท่ีแตกตางกันไป 

ท้ังขนาดและรูปราง ซ่ึงกระบวนการเรียนรูของเรา

จึงสอนใหพนักงานมีทักษะในการตัดสินใจ เลือกใช 

Machining Condition ท่ีเหมาะสม และสามารถสราง 

แมชชีนน่ิงดาตาไดเอง 

　หัวหนาฝาย Morii กลาวอยางประทับใจวา 

“โชคดีท่ีพนักงานของเราชอบท่ีจะเรียนรูมากพอ

ท่ีจะอานคูมือต้ังแตตนจนจบ ดังน้ันหากมีการ

อัปเกรดเวอรช่ันเราจะทดลองใชฟงกช่ันใหมๆ ทันที

พรอมท้ังพยายามคิดคนสรางสรรคการใชโปรแกรม

CAM-TOOL แตละ Tool Path ใหไดอยางมี

ประสิทธิภาพอีกดวย  ซ่ึงไมใชเพียงแตทําในส่ิงท่ีถูก

บอกใหทําเทาน้ัน ถือวาพวกเขามีความทะเยอทะยานสูง 

หากเอยถึงความคาดหวังน้ัน หากพวกเขาสามารถ

ตรวจสอบ Tool Path ใหรอบคอบข้ึนกวาน้ีอีกสักนิด

ไดก็จะดีมากครับ” 

CAM มีวิศวกรชาวเวียดนาม 10 คนคอยดูแล

การจําลอง (Simulation) ตาม CAM-TOOL
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สงเสริมการสรางมาตรฐานและการทํา Template ไป

พร อมกับการให ความสํา คัญกับการคิด ริ เ ร่ิม

สรางสรรคอยางชาญฉลาดของพนักงานแตละคน

สวนจะรักษาสมดุลเหลาน้ันอยางไรน้ันเปนหนาท่ี

บริหารดูแลจัดการของหัวหนาแผนก Morii 

 ในสวนของการสนับสนุน CAM-TOOL ทางบริษัท

New System Vietnam (NSV) ซ่ึงเปนตัวแทน

จําหนายท่ีเวียดนามเปนผูดําเนินการ ผูจัดการ Morii 

มีความคิดวา “การจัดการกับปญหาท่ีเกิดข้ึนในการ

ทํางานแตละวัน ใหคนเวียดนามดวยกันประสานงาน

กันเองจะรวดเร็วกวา” ท่ี NSV มีผูรับผิดชอบชาว

เวียดนามท่ีมีความสามารถ โดยเฉพาะอยางย่ิงมี

สํานักงานต้ังอยูในพ้ืนท่ีเดียวกัน คือนิคมอุตสาหกรรม 

Thang Long สามารถเขาไปชวยเหลือแกไขปญหา

ใหลูกคาไดโดยใชเวลาไมก่ีนาที  

　เม่ือป 2015 ชวงท่ีนําเคร่ืองจักรแมชชีนน่ิง 5 แกน 

เขามาใช ไดมีการนําโมดุล 5 แกนระบบ CAM-TOOL 

มาใชกอนลวงหนาแลว และไดมีการจัดสงชางเทคนิค

ชาวญ่ีปุนจาก CGS ASIA มาประจําการ ซ่ึงบริษัทน้ี

เปนบริษัทลูกของ C&G Systems และมีสํานักงาน

อยูท่ีกรุงเทพฯ ประเทศไทย บริษัทฯ ใหบริการฝก

อบรมความรูเก่ียวกับการสรางแมชชีนน่ิงดาตา และ

สามารถดําเนินงานไดตามกําหนด แมปจจุบันจะยัง

ไมไดผลิตแมพิมพสําหรับรูปทรงท่ียากชนิดท่ีวา

หากไมใชเคร่ือง MC 5 แกนจะไมสามารถกัดช้ินงาน

ไดก็ตาม แตเราใหความสําคัญดานประสิทธิภาพ

ใหสามารถกัดช้ินงานไดดวยการจับเพียงคร้ังเดียว 

(One chucking) ซ่ึงเราสามารถเอียง (Index) ตาม

ขนาดมุมของช้ินงานแลวแยกใชงานระหวางการกัด 

5 แกนแบบคงท่ี Fix กับการกัด 5 แกนแบบตอเน่ือง

ไปพรอมกัน

มีเคร่ือง MC 5 แกนของ Mitsui Seiki และ 
Jig Borers CNC ของ Yasuda Kogyo

มีการทํา 5ส และ PDCA อยางจริงจัง 
ติดโปสเตอรเปนภาษาญ่ีปุนและภาษาเวียดนาม

เคร่ืองตัดไฟฟา EDM ของ Sodick ต้ังอยูเรียงราย

แมพิมพ Die-Casting สําหรับมอเตอรไซคก็มีเชนกัน
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　ในอุตสาหกรรมแมพิมพของเวียดนาม บริษัท

ทองถ่ินเองก็เร่ิมเขามาแขงขันกันเอง และกําลัง

ทวีความรุนแรงข้ึน ประธาน Fukushima กลาวอีกวา

“บริษัทคูแขงท่ีอยูในระดับเดียวกับเรามีอยู 6-7 ราย 

หากมองท่ีราคา ของเราอาจมีราคาสูงกวา จึงตองเนน

เร่ืองประสิทธิภาพและความเร็วในการแมชชีนน่ิง 

พรอมสงมอบในเวลาอันรวดเร็ว ตลอดจนรักษา

คุณภาพใหไดอยางมีเอกลักษณ ตองทําใหลูกคารับรู

และเขาใจถึง “ความยอดเย่ียมในแบบฉบับของ

บริษัทญ่ีปุน” และสรางความแตกตางใหเดนชัด” ซ่ึง

กุญแจสําคัญสําหรับเร่ืองน้ีอยู ท่ีพนักงานในพ้ืนท่ี

น่ันเอง บริษัทฯ รวมมือกับทางมหาวิทยาลัย Hanoi

Industrial University ทุกปจะมีการสงนักศึกษา

ฝกงานราว 10-20 คนเขามารวมเรียนรูงานท้ังภาค

อบรมและปฏิบัติ จัดใหมีการทดสอบความสามารถ

ตามกําหนดเวลา ในระหวางฝกงาน บริษัทฯ ใชโอกาส

น้ีคนหาผูรวมงานใหมๆ ท่ีมีศักยภาพ กวาคร่ึงของ 

พนักงานท่ีน่ีก็จบการศึกษาจากมหาวิทยาลัยน้ี และ

มีพนักงานท่ีรับผิดชอบงานในตําแหนงผู จัดการ

อีกดวย ประธาน Fukushima ไดเสนอแนะวา “ให

ความรูกับพนักงานในพ้ืนท่ีอยางตอเน่ือง เพ่ือใหไป

สอนตอกับพนักงานท่ีเขามาใหมโดยชาวญ่ีปุนไม

ตองเขาไปคอยบอกอะไร สรางส่ิงน้ีใหเปนวงจร นับ

เปนเร่ืองท่ีสําคัญมากสําหรับโรงงานในตางประเทศ”

　 ในอีกดานหน่ึงของการแขงขันกับบริษัทใน

ทองถ่ิน บริษัทฯ ดําเนินธุรกิจเพ่ือสงเสริมและพัฒนา 

อุตสาหกรรมแมพิมพในเวียดนามใหเติบโตย่ิงข้ึน 

ในป 2013 ไดรวมมือกับ Yoshinaka Seiko และ 

Nagoya Precision Die ในการกอต้ัง “Hikoshi Mold 

Club” ข้ึนมา หน่ึงในกิจกรรม คือ จัดงานแลกเปล่ียน 

เพ่ือนําเสนอเทคโนโลยีปละ 1-2 คร้ัง โดยในงาน

ชวงเชาจะเนนท่ีชาวเวียดนาม ชวงบายเปนสวนของ

ชาวญ่ีปุน และจัดใหผูผลิตเคร่ืองจักร เคร่ืองมือ ตลอด 

จนผูผลิต CAM เขารวมฝกอบรมเทคโนโลยีใหมๆ 

ซ่ึงกิจกรรมท่ีสม่ําเสมอจะชวยสรางความรูสึกตอการ

มีสวนรวม

　กอนจัดต้ังสมาคมมีสมาชิก 3 บริษัท ปจจุบันมี

จํานวนสมาชิกกวา 90 บริษัท ประกอบดวยผูผลิต

แมพิมพ ญ่ีปุน-เวียดนาม และผูผลิตงานข้ึนรูป 30 

บริษัท ผู ผลิตเคร่ืองจักรและวัตถุดิบ ตลอดจน

หนวยงานรัฐบาลญ่ีปุน ประธาน Fukushima กลาว

เสริมวา “เพ่ือใหไดมาซ่ึงคําส่ังซ้ือท่ีมากข้ึนในเวียดนาม

จะตองสรางความรวมมือกันในประเทศใหได ซ่ึง

อุตสาหกรรมแมพิมพในเวียดนามยังมีศักยภาพอีก

มาก และดวยเทคนิคความสามารถน้ี เรายังมีอีกหลาย

งานท่ีตองทํา จากน้ีไปจะตองยกระดับไปพรอมๆ กัน 

เพ่ือสรางความสามารถในการแขงขันใหได” 

　ส่ิงท่ีบริษัทฯ วางเปาหมายไวคือ “การเปนผูผลิต

แมพิมพพลาสติกท่ีมีความเท่ียงตรงสูงเปนอันดับ

1 ในเอเชียตะวันออกเฉียงใต” ประธาน Fukushima 

กลาวถึงเปาหมายไววา “อยากผลิตแมพิมพท่ีไมแพ

ผูผลิตแมพิมพญ่ีปุนใหจงได” ดังน้ัน จากน้ีตอไปส่ิง

ท่ีขาดไมไดคือ จะตองส่ือสารกับพนักงานในพ้ืนท่ี

อยางท่ัวถึง สรางสภาพแวดลอมท่ีเอ้ือตอการทํางาน 

วางรากฐานพนักงานใหม่ันคง พรอมท้ังใหความรู 

และสรางพันธมิตรท่ีเขมแข็งกับผู ผลิตสินคาแต

ละราย ประธาน Fukushima และผูจัดการ Morii 

กลาวอยางคาดหวังกับพนักงานในพ้ืนท่ีวา “อยากให

เข าใจวิสัยทัศนของลูกคาและคิดใหเหมือนกับ

ชาวญ่ีปุนในการทํางานผลิตแมพิมพ” 

ทุมสรรพกําลังในการพัฒนาอุตสาหกรรมการ
ผลิตแมพิมพในเวียดนาม พรอมๆ กับเพ่ิม
ความเหนือช้ันใหกับบริษัทฯ

ทุมสรรพกําลังในการพัฒนาอุตสาหกรรมการ
ผลิตแมพิมพในเวียดนาม พรอมๆ กับเพ่ิม
ความเหนือช้ันใหกับบริษัทฯ
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จากซาย GM Atsushi Okabe, ผูจัดการ Bui Le Hung, 
ประธาน Kyochi Kita, คุณ Nguyen Thanh Chung

 NSV กอต้ังเม่ือป 2002  โดยเปนการรวมลงทุน 

ระหวางประเทศญ่ีปุนและเวียดนาม เร่ิมดําเนินกิจการ

ในป 2003 เปนตนมา นับแตป 2015 เปนตนมา

ก็ไดดําเนินธุรกิจรวมกับบริษัท New System 

Vietnam ในฐานะบริษัทในกลุม Argo-grap ประเทศ

ญ่ีปุน NSV ดําเนินงานภายใตการบริหารงานของ

ประธาน Kyochi Kita และ GM Atsushi Okabe 

ซ่ึงเปนชาวญ่ีปุน และเม่ือรวมท้ังหมดจะมีพนักงาน 

27 คน จัดต้ังสํานักงานไวท่ีกรุงฮานอย นครโฮจิมินห

และเมืองไฮฟอง นอกจาก CAM-TOOL แลวยัง

รับผิดชอบการจําหนายสินคา CAD/CAM/CAE/PLM

ท่ีเวียดนาม อาทิ CATIA  DELMIA  CADmeister  

Mastercam และ Moldex3D เปนตน

 ผูใชงาน CAM-TOOL ท่ีเวียดนาม ปจจุบันมี 

จํานวน 20 บริษัท วางเปาหมายไววาในแตละปจะ

ตองไดลูกคาใหม 3 บริษัท ประธาน Kita กลาวไววา

“ในการบุกเบิกส่ิงใหมๆ ส่ิงสําคัญคือเราตองวาง

รากฐานใหแข็งแรง ตองรูขอมูลของบริษัทใหรวดเร็ว 

วาประสบปญหาอะไรอยู เชน คุณภาพงานแมชชีนน่ิง

เปนตน  จากน้ันบอกใหเขาทราบถึงความสามารถและ

วิธีแกปญหาของ CAM-TOOL เพ่ือนําเสนอแนวทาง

แกไขปญหา ใหหมดไป” เม่ือ

ปท่ีแลวเราไดลูกคาภายใน

ประเทศมา ซ่ึงการไดมาซ่ึง

ลูกคาเจาน้ีเราจะนําไปใช

เปน Model case เพ่ือสราง

ความเขมแข็งในการบุกเบิก

ลูกคาในประเทศตอไป 

 มีความม่ันใจในระบบการใหบริการลูกคา ผูท่ี

ดูแลจัดการโปรแกรม CAD/CAM/CAE คือ ผูจัดการ 

Bui Le Hung ซ่ึงเปนวิศวกรท่ีมีประสบการณ เปนผู

รวมกอต้ัง NSV และยังเปนสมาชิกของสถาบันวิจัย

สาธารณะ สวนผูรับผิดชอบโปรแกรม CAM-TOOL 

คือ คุณ Nguyen Thanh Chung เปนสมาชิกภาค

วิชาเคร่ืองจักรกลของมหาวิทยาลัย แมเขาจะทํางาน

มาเพียงแค 3 ป ก็ไดรับความไววางใจอยางมากจาก

ลูกคา คุณ Chung ไดรับการฝกฝนมาอยางตอเน่ือง

จากทางบริษัท CGS ASIA ประเทศไทย และมีความ

เช่ียวชาญเร่ืองเทคนิคไปจนถึงวิธีการส่ือสารให

ความชวยเหลือและใหการฝกอบรมลูกคา โดยอาศัย

ประสบการณดังกลาวน้ัน

ประธาน Kyochi Kita

“เราขาย“เราขายการบริการการบริการ ไมใช ไมใชตัวสินคาตัวสินคา”
New System Vietnam (NSV) New System Vietnam (NSV) ที่ทีทุ่มเททุมเทใหกับใหกับอุตสาหกรรมแมพิมพอุตสาหกรรมแมพิมพในในเวียดนามเวียดนาม


